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aanvraag ingediend.op 24 maa,rt 1958 te -13.u». } 
octrooi toegekend ap 15-april 1958w 

. VAN ELDE REN'S METAALWARENFABRIEK '•BRiLBAJJ'ELA" 

NAAMJLOZE VENNOOTSCHAP, yerblijf houdende te AALST 

<N;Br.) (NedeTland)w 

;(Mandataxissen : J. GEVERS'& GjLe). 

. WERKWIJZE VOOR HET AANBRENGEN VAN EEN BEKJuEQINGS- 
• STOP OP EEN VOORWERP,, IN HET BUZONDER OP EEN STOEL. 

OF DERGELIJKE. 

(hebb.en.de het voorweip mtgemaakt ener ©ctrooiaanvraag ingediend in 
^Nederland op'30 maart 1957 - yerklaring van. de deponente). 
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De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor het 
aanbrengen van een bekledingsstof op een voorwerp, In het bijzonder 
op een stoel of dergelijke, alemede op een bekleed voorwerp, in het 
bi^zonder op een beklede stoel of dergelijke, waarbij de bekledings- 
etof oader toepagising dezer werkwijze iB aangebraoht. 

Het Is bekend om een bekleding uit textiel, textiel met 
aangehechte kunststof, zoals polyvinylchloride, of uit kunststof 
alleen over het voorwerp, in het bijzo;,aer een stoelzitting-. of 
leuning van bi jvoorbeeld multiplex door lijmen te bevestigen. Aan 
deze werkwijze is het nadeel verbonden, dat de randen van de be- 
kledingsstof geheel onbeacherjitd bli^ven en los kunnen geraken, 
terwijl voorte steeds een zichtbare doorsnede van het bekledings- ■ 
roateriaal aanwezig is, waardoor het uiterlijk van het geheel nadelig 
wordt beinvloed. 

Het is verder bekend „ om de randen van de bekledingsstof 
door spijkeren aan een s toelzitting of -leuning to bevestigen, 
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waarbij inscheuren van de etof wordt tegengegaan door het aanbren- 
gen van eeii. rondlopende versterkingsrand of door het vers terken 
der rand door toepassing van een meervoudige randlaag, die door 
omvouwen van de rand der bekledingsstof is vorkregeno Ook aan deze 
werkwijze is bet nadeel verbonden, dat de rand van do "bekledingB- 
atof onbescherma blijft, zodat deze op de d*uux loe kan geraken 
resp» kan worden beschadigd. 

De uitvinding beoogt een werkwi jze voor het aanbrengen 
van een bekledingsstof op een voorwerp, in het bijzonder op een 
stoel of dergelijke te verechaffen, waarbij de genoeiade bezwaren 
op doeltreffende wijze zijn opgeheven. 

Hiertoe wordt de werkwijze volgene de uitvinding geken- 
merkt, doordat de randvlakken van het te bekleden voorwerp van 
een rondlopende groef worden voorzien, waarin de buitenrand van de 
bekledingsstof verzonken wordt bevestigd* 

Op deze wijze wordt een bekleed voorwerp, in het bijzon- 
der een beklede stoel verkregen, waarbij de randen van de bekle- 
dingBBtof geheel in de groef zijn opgenomen, Deze randen zijn der- 
halve aan het oog onttrokken, waardoor een fraai afgewerkt uiter- 
lijk wordt verkregen, terwijl de bekledingestofranden vocrts op 
eenvoudige doch niettemin doeltreffende wijze tegen slijtage en 
beBChadigii*g zijjn beechermd. 

Pe groef in de randvlakken van het te bekleden basie- 
materiaal kan bijvoorbeeld door een fraisbewerking worden ver- 
kregen of fr«r> worden gevormd, doordat het basismateriaal uit twee 
lagen wordt opgebouwd, waarbij een groef i& uitgespaard. 

get bekledingsmateriaal wordt in de gevormde groef ge- 
drukt en kan hier in bijvoorbeeld met lijm worden bevestigd. Bij 
toepassing van kunstetof ala bekledingsmateriaal kan een thermisohe 
verbinding (Bealing) van de in de gleuf ondergebrachte rand van 
de bekledingsstof en het te bekleden basismateriaal worden toege- 
past, 

Indien het voorwerp aan beide zijden moet worden bekleed, 
zoals bijvoorbeeld in het algemeen bij een stoelzitting het geval 
zrI z±3n t kunnen volgene een gunstige uitvoering van de werkwijze 



DOCID: <BZ .„ 56600<A I > 



566004 

volgens de uitvinding aan weerszijden af zonderlijke veuen bekle- 
dingsstof worden aangebraclrt, waarvan de buitenranden verzonken In 
de groef worden bevestigd. 

Het beklede voorwerp, In het bijzonder de b tqel, die 
onder toepassing van de werkwijze volgens de uitvinding is ver- 
vaardigd en die bij net aan e*e*n zijde aanbrengen van bekledingsstof 
wordt gekemnerkt, doordat de zijrand van het voorwerp van een door- 
lopende groef is voorzien, waariri de buitenrand van de bekledings- 
stof verzonken is bevestiga, terwijl bij het aan weerszijden aan- 
. brengen van bekledingsstof, aan weerszijden van het voorwerp af- 
zonderlijke vellen bekledingsstof zijn toegepast, waarvan de buiten- 
randen verzonken in de groeven zijn bevestigd, voldoet aan hoge 
aesthetische eisen terwijl voorts een zeer sli jtbestendige en 
sterke oonstruotie wordt verkregen. 

De uitvinding wordt hierna besehreven aan de hand van de 
tekening, die een uitvoeringsvoorbeeld van de uitvinding aangeeft, 
waarbij nog verschillende met voordeel toe te passen bi jzonderheden 
naar voren zullen treden. 

Pig. 1 is een bovenaanzioht van een zitting van een s to el 
die onder toepassing van de werkwijze volgens de uitvinding aan 44n 
zijde van een bekledingsstof is voorzien. 

Pig. 2 geeft een gedeelteli jke doorsnede over de lijn 
II-II in fig. 1 op vergrote schaal weer. 

Pigo 3 ie een bovenaanzioht van een rugleuningelement van 
een stoel, die onder toepassing van de werkwijze volgens de uitvin- 
ding aan beide zijden van een bekledingsstof is voorzien. 

Pig. 4 geeft een gedeelteli jke doorsnede over de lijn 
IV-IV in fig. 3 op vergrote sohaal weer. 

In fig. 1 is een stoelzitting afgebeeld, bijvoorbeeld van 
een keukenstoel, bureaustoel of dergeli jke, die is opgebouwd uit 
vlak, steungevend basismateriaal 1,dat bijvoorbeeld uit multiplex 
bestaat, waarbij in het randvlak een rondlopende groef 2 is aange- 
bracht. 

De stoelzitting is aan de bovenzijde bekleed, bijvoor- 
beeld met textiel, textiel met aangehechte kunatstof mala polyvinyl 
chloride, \ of met uitsluitend kunststof. De randen van deze be- 
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kledingsstof 3 sidn verzonken 5n de groef 2 aangebrach-c en hierin 
vervolgens bevestigd, bijvoorbeeld door lijmen, of bij toepassing 
van een kunststcf als bekledingsstof door een theriaische verbinding. 

Zoals in fig. 2 is afgebeeld is de rand van de bekledings- 
stof op deze wijze geheel door bet basismateriaal 1 besohermd, en 
voorte niet van buiten af zichtbaar, zodat een sterke en tevens 
fraaie uitvoering verkregen wordt. 

In fig. 3 iB een rugleuningelement van een etoel afge- 
beeld, waarbij aan beide zijden van het basismateriaal 1 een bekle- 
dingsstof is aangebracbt. In deze uitvoering zijn twee af zonderli jke 
veil en bekledingBstof 3 en 4 aan weerszijden van bet basiemateriaal 
1 toegepast, waarvan de randen in e'en rondlopende groef 2 zijn 
ondergebraeht en bevestigd. 

Ook in deze uitvoering is de rand van de bekledingsstof 
derhalve veer gebeel verzonken en van buiten af onziohtbaar onder- 
gebracht waardoor een solide en degelijke uitvoering wordt verkregen 

De uitvinding is niet beperkt tot de in de tekening weer- 
gegeven uitvoe'ringsvoorbeelden , die op verschillende manieren binnen 
het kader der uitvinding kunnen worden gevarieerd. 

CONOIiPSIES.- 

1. Bekleed voorwerp, in het bijzonder beklede stoel of der- 
gelijke, met het kenmerk, dat de zijrand van het voorwerp van een 
doorlopende groef is voorzien, waarin de buitenrand van de bekle- 
dingsstof verzonken is bevestigd. 

2. Bekleed voorwerp volgens conolusie 1, waarbij aan weers- 
zijden een bekledingsstof is aangebraoht, met het kenmerk, dat aan 
weerezijden van het voorwerp afzonderli jke vellen bekledingsstof 
zijn aangebraoht, waarvan de buitenranden verzonken in de groef zijn 
bevestigd. 

3. Bekleed voorwerp volgens conclusie 1 of 2, met het ken- 
merk, dat de buitenrand van de bekledingsstof in de groef met lijm 
is bevestigd. 

- 4 - ' 
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4. Bekleed voorwerp volgens oonclusies 1-3, waarbij een 
beiaediasaecof uit kunststof is toegepast, met het kenmerk, dat 
bekledingsstof in de groef thermiach iB bevestigd.,! 
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